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Bestimmungsgemaie Verwendung

Die Maschine EMCO STING ist geeignet zum Schneiden und Schleifen von Holz und
Holzersatzwerkstoffen. Die Bearbeitung anderer Werkstoffe ist unzuldssig bzw. darf in
Sonderfillen nur nach Riicksprache mit dem Maschinenhersteiler erfolgen.

Die bestimmungsgeméite Verwendung beinhaltet auch die Einhaltung der vom Herstel-
ler angegebgnen Betriebs- und Wartungsanweisungen.

Die Maschine darf ausschlieRlich von Personen bedient werden, die mit Betrieb,
Wartung und Instandsetzung vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Samtliche Unfallverhiitungs- und Sicherheitshinweise fiir das Arbeiten mit der Maschine
sind stets einzuhalten,

Bei nicht bestimmungsgem&fier Verwendung der Maschine wird vom Hersteller jede

Haftung ausgeschlossen, und die Verantwortung ausschlieBlich dem Anwender libertra-
gen.

Garantiebedingungen fiir EMCO Neumaschinen

1. Die Garantiezeit fiir EMCO Neumaschinen betrigt ohne Betriebsstundengrenze 12
Monate ab Lieferung der Maschine durch EMCO oder deren autorisierte Hindler.
Filhrt EMCO oder deren autorisierter Handler auch die Installierung durch, beginnt
der Fristenlauf mit erfolgter Installierung der Maschine.

Verz8gert sich die Installierung ohne Verschulden von EMCO oder deren Ver-
triebspartner, erischt die Gewshreistung 12 Monate nach dem geplanten In-
stallierungstermin.

2. Die Garantie umfafit die Beseitigung aller Material- und Ausfithrungsmaéngel, die die
ordnungsgeméRBe Funkiion der Maschine beeintrdchtigen.

3. Auftretende Méngel sind dem EMCO Vertriebspariner oder der néchstgelegenen
EMCO Service-Steile unverzilglich und unter detaillierter Beschreibung des Mangels
schriftlich oder miindlich, mit nachfolgender schriftlicher Bestatigung, mitzuteilen.

4, Ordnungsgem4R gemeldete und von der Garantie umfaBte Méngel werden durch
Beseiligung des Mangels oder Ersatzlieferung fiir den Kunden kostenfrei behoben,
defekie Teile sind auf Verlangen an EMCO oderderen Vertriebspartner zurickzusen-
den. Die Kosten und Risiken dieser Ubersendung sind vom Kunden zu tragen.

5. Die Garantiezeit filr Ersatzteile betrégt sechs Monate ab Lieferung bzw. Einbau wobei
auch bei wiederholter Inanspruchnahme dieser Garantie héchstens der bei der
erstmaligen Geltendmachung erbrachte Leistungsumfang geschuldet wird.

6. Es besteht kein Anspruch auf Gew#hrleistungen fir Mangel, die entstanden sind
durch: Nichtbeachtung von Bedienungsanieitungen, Sicherheits- und Zulassungs-
vorschrifien oder sonstiger die Lieferung, Aufstellung, Inbetriebnahme oder den
Gebrauch der Maschine betreffende Instruktionen, ungeeignete oder unsachge-
miBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebnahme sowie eigenméchtige
nicht ausdrilcklich angeordnete oder gestattete Eingriffe oder Verdnderungen der
Maschine durch den Kunden oder Dritte, natiifliche Abnutzung, fehlerhafle oder
nachidssige Behandlung, chemische, elektrochemische oder elektrische Einflisse,
ungeniigende Energieversorgung und hhere Gewalt.

7. Kosten fiir Leistungen, die ausserhalb der Gewi#hrleistungsverpflichtung erbracht
werden, sind vom Kunden zu tragen.
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Sicherheitshinweise

Aligemein

Maschine so aufstellen, daB “ausreichend Platz
zum Bedienen und zum Fihren der Werkstiicke
gegeben ist.

Beachten Sie, daf} die elektrische Zuleitung nicht
den Arbeitsablauf behindert und nicht zur
Stolperstelie wird,

Arbeitsplatz frei von behindemden Werkstiicken
etc. halten.

Arbeitsplatz und Maschine sauber halten.

Keine lose Arbeitskleidung tragen. Achten Sie
darauf, da8 die Arbeitskleidung an den Hand-
gelenken und um die Hiiften eng anliegt,

Ringe, Uhren, Ketten und dgl. abnehmen.

Spéne und Werkstiickteile nur bei stillstehender
Maschine entfemen.

Werkstticke fest und sicher fiihren.
Nieinlaufende und austaufende Maschine greifen.

Dielaufende Maschine nie unbeaufsichtigt lassen!
Vor dem Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine
ausschalten.

Netzstecker abziehen bei:
- Wartungsarbeiten
- Pflegearbeiten
- Riistarbeiten
- Werkzeugwechse!
- Stérungsheseitigung

Harz nur mit harzlsenden Mitteln oder Terpentin
entfernen

Sicherheitseinrichtungern. vor Inbetriebnahme
montieren und Funktion iiberpriifen,

Maschine niemals bei offenem Maschinendeckel
in Betrieb nehmen - groBle Verletzungsgefahr

Vor der Bearbeitung Nigel und andere Fremd-
kdrper aus dem Werksttick entfemen.

Vor Arbeitsbeginn kontrollieren, ob sémtliche
Klemmungen festgezogen sind.

* Nie ohne Schutzeinrichtungen arbeiten.

» Achten Sie stets darauf, daf nicht zu groBe
Staubkonzentration entsteht. Holzstaub ist
explosiv,

* Holzstaub kann gesundheiisschidigend sein.
Insbesondere tropische Hblzer und harte Holzer
wie Buche und Eiche sind als krebserregend
eingestuft. \Arbeiten Sie deshalb mit ent-
sprechender Absaugeanlage.

Bandsdgen

» Bandsdgeschutz immer auf Werkstickhthe
absenken.

+ Blattspannung vor dem Einschaiten Uberpriifen.

» Slets nur mit scharfen und geschrankten'
Bandsageblittern arbeiten.

* Eingerissene S#geblétter oder solche, die ihre
Form verdndert haben, diirfen nicht verwendet
werden,

+ Beiausgelaufenem S#gespaltist die Tischeinlage
. auszuwechsein.

* Das S3geblatt darf nach dem Ausschalten des

Antriebes nicht durch seitliches Gegendriicken
gebremst werden.

Bandschleifen’

* Eingerissene Schleifbdnder ersetzen.

» Stumpfes Schieifband ersetzen, Stumpfe Schieif-
bédnder erzeugen Brandstellen am Werksttick.



Technische Daten

Bandsagen

SehNItthORNE . eererrvreeeencressiiaissisriianiene 160 mm
AUSIAdUNG «vcvrreeisiiisi s ean e 380 mm
TisChOroBe .ccvvvvereenisiarearnoniae 400 x 460 mm
Schwenkbhergich ..uvevvvvcicininienneienn -20.00-45°
Laufrollendurchmesser ...cooiiveiiniiinenaen, 220 mm
Sigeblattlinge......... raeenerisereanans 2225 +6 mm
Sigeblattbreite vucoviveiiiiiieieririiniinin, 3-15 mm
BlattStaArKe ..vcevreresirsanennsesicisnnnnes 0,3-0,45 mm
Schnittgeschwindigkeit .........covurees 1000 m/min

Maschinenabmessungen

BrEite vvvvesrrrnsaerarrisssrisssniasstranssesianias 900 mm
R T 1Y YU, 920 mm
TIEFE vveerrrsnrresersenstnrnsrennrnrieasserencanens 510 mm
Aufstellfliche ..oceeevniiiiiiiriiannin 350 x 560 mm
GBWICHT ovvvererreerarnreensesnaississrsnirareenns ca. 45 kg

Elektrische Daten

Einphasenmotor:
NetzspannuUNgG....covveveeessenisnanne 230V~/1/N/PE
Max. Spannungsschwankungen ....... +6/-10 %
FrEQUENZ .euveeiviiarrininrennsconrssesitesisenrensas 50 Hz
Aufnahmeleistunig .cvovviirrecarirrirraenanaes. 600 W
Abgabeleistung {S3 = 60 %) ...cvreveninnins 375'W
Schalldruckpegel
Learfauf .vovcviiiiiniiiiiireinen i 74,1 dBlA)
BearbeitUNG ..ivvieeriinrnarscarensinnrnsense 83,7 dB(A)
bei folgenden Bedingung:

- Mefiverfahren:

Hiillflachen-Verfahren nach DIN 45635
- MeRpunkt:

1 m im Abstand: 1,6 m {iber dem Boden
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Lieferumfang

Lieferumfang Grundmaschine

Grundmaschine

1. 3-Rollen-Bands#ge mit Motor, Schaiter, Netz-
kabel und Netzstecker

2. Bands#getisch mit 4 Sechskantschrauben
M8x16 und Scheiben

3. Parallelanschlag

5. Bandschjeifeinrichtung (ohne Schleifband)
6. Bandsigebiatt 10 mm

7. Betriebsanleitung

8. Bedienungswerkzeug:

+ Doppelmaulschlissel SW17/13 zum Mon-
tieren und Einstellen des Bandségetisches.
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Kurzbeschreibung
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. Spannschraube zum Spannen des Bands4ge-

biattes.

. Anzeige der Blattspannung, bezogen auf die

Blattbreite.

. Einstellschraube mit Kontermutter, zum Ver-

stellen der Lage des Bandségeblattes auf den
Laufrolien.

. Bands#geschutz, immer auf Werkstiickhthe

absenken. ’

. Griffschraube zum Klemmen des Bandsige-

schutzes (der Schutz ist zus#tzlich mit einer
Blattfederleicht geklemmt).

. Fdhrungsstifte oben (mit Graphiteinlagerung

zur Blattschmierung).

. Rickenfiihrungsrolle oben (durch exzentri-

sche Lagerung ist die Rolle auch radial verstell-
bar).

10.

11.

18.

20.

Schraube mit Fligelmutter, zum Stabilisieren
desgeschlitzten Bands#getisches. Beim Wech-
seln des Bands#igeblattes die Schraube nach
rechts verschieben.

Griffschrauben zum Klemmen des Bandsige-
tisches.

Gradskala (-2°, 0°, 45°) mit einstellbarem 0°-
Zeiger und verstellbaren Anschligen fiir 0°-
und 45°-Einstellung.

Schrauben zum Offnen des Maschinendeckels

(zum Blattwechsel).

Schalter mit UnterspannungsausltsungFunk-
tion des Unterspannungsausifsers: Wenn Netz-
spannung bei’ laufender Maschine ausfilit,
springt der Schalter selbstindig in die Null-
stellung. Beim Einschalten hilt Schalterknopf
erst, wenn Netzspannung vorhanden ist - an-
sonsten springt er in Nulistellung zuriick.

Spineabsaugstutzen a100 mm.



Montage und Einstellarbeiten

Bandségetisch montieren

Montieren des Bandsédgetisches

Aus verpackungstechnischen Grinden ist der

Bands#getisch bei Auslieferung nicht montiert.

* Bandsdgetisch mit vier Sechskantschrauben
M8x16 {1} und Scheiben montieren,

Hinweis:
Die folgenden Einstellungen sind bei einer neu-

en Bandsége ab Werk durchgefiihm.

Bandsdgetisch mit Gradskals einstellen

Neigung des Bandségetisches ein-
stellen

* Einen Winkel (12) auf den Bandsagetisch stellen

* Das Bandsédgeblatt darf wahrend des MeBvor-
gangs die oberen und unteren Fihrungs-
stiften und Ridckenfihrungsrollen nicht berdhren.

¢ Die beiden Griffschrauben {6) fockern und den
Bandsdgetisch zum Bandsagsblatt exaktim rech-
ten Winkel stellen.

Gradskala des Bandsigetisches ein-
richten

* Schraube {9) lockemn, den Zeiger auf die 0°-Marke
der Gradskala steflen und Schraube klemmen,

¢ Den 0°-Anschlag {10) lockern, an das Gehiduse
anstellen und mit Sechskantmutter kontern.

¢ Dann Bandsdgetisch auf 45° schwanken, den
45°-Anschlag (]1) an das Gehduse anstellen
und mit Sechskantmutter kontern.
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Vorsicht: AN

Beim Zusammen- und Auseinanderlegen des
Bandsdgeblattes immer Handschuhe tragen.
Beim Auseinanderlegen das Bandsigeblatt so
weit als maglich vom Gesicht weghalten.

10

Wechseln des Bandsage-

blattes
A\
Vorsicht:
Bandsége ausschaiten und gegen unbefugtes
Einschaiten sichern {abstecken),

* Zwei Schrauben (4) aufschrauben und Ma-
schinendeckel aufschwenken.

¢ Flugelmutter (1) 6ffnen und Schraube nach rechts
schieben.

* Deckel {2} des Bandsdgeschutzes aufklappen.

* Bandsdgeblatt durch Linksdrehen (von oben ge-
sehen gegen den Uhrzeiger} der Spannschraube {3}
lockern.

* Bandsdgeblatt abnehmen und neues Bandsage-
blatt um die drei Laufrollen legen.

s Bandsigeblatt zwischen die oberen und unteren—"
Fihrungsstifte {(5) fideln und mit Spannschraube
(3) spannen. Richtige Spannung und Einstellung
des Sdgeblattes siehe die ndchsten zwei Seiten.

¢ Deckel (2) und Maschinendeckel schlieRen. L3t
sich der Deckel nicht schlie@en, so missen Sie
zuerst den Bandsidgeschutz nach unten schie-
ben.

¢ Schraube (1) nach links schieben und Fliigei-
mutter klemmen. Dadurch kann sich der geschlitzte
Bands3getisch nicht verwinden.

Zusammenlegen des Bandsige-
blattes

Eine sehr platzsparende Methode zum Autbewah-
ren der unterschiedlichen Bandségeblitter ist das
Zusammenlegen auf '/, des urspringlichen Durch-
messers. '

Zusammenlegen

Das Bandsageblatt mit einer Hand so haiten, daR
as senkrecht zum.Boden héngt, mit einem FuR auf
das Biatt steigen, die Hand um 360° (eine volle
Umdrehung) drehen und dabei gleichzeitig zum
Boden hin bewegen.

Auseinanderlegen

Das Bandséageblatt mit der gestreckten Hand vom
Kérper weghalten, danach eine Blattwindung hal-
ten und die beiden anderen Blattwindungen fallen
lassen - das Bandsédgeblatt springt selbstindig
auseinander.



Einsteliskala an der Maschinenrickseite
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Falsch Richtig Falsch

Lage des Sageblattes auf den Laufrollen

"

Einstellen des Bandsage-
blattes

Richtige Spannung des Bandsige-
blattes

Das Bandsageblatt wird durch Rechtsdrehen der
Spannschraube {1} gespannt (von oben gesehen
im Uhrzeigersinn}, Die Zahlen 3, 6, 10, 15 stehen
flr die Breite der verschiedenen Bandsigeblitter.

Das Bandsdgéblatt so fest spannen, bis der Zeiger
{2} auf die entsprechende Zahl zeigt.

Lage des Blattes auf den Laufrollen

Das Bandsageblatt soll in der Mitte der Laufrollen
laufen. Zum Einstellen miissen Sie die Kontermut-
ter {3) lockern, die obere Laufrolle von Hand in
Laufrichtung drehen und die Einstellschraube (4)
entsprechend verstellen.

Einstellschraube
im Uhrzeigersinn —= das Bandsigeblatt
' wandert nach hinten

Einstellschraube
gegen Uhrzeigersinn —= das Bandsageblatt
wandert nach vorne

Das Bandsdgeblatt darf dabet nicht an siner der
beiden Rickenfihrungsroilen {9) anstehen, Nach
dem Einstellvorgang die Kontermutter (3) festzie-
hen und gegebenenfails die Spannung des
Bandsigeblattes berichtigen.
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Obere Fiihrungseinheit

i

Falsch Richtip Falsch

75

Lage der Fihrungsstifte

Gh)

Richtig Falsch Falsch

Lage der Rickenfihrungsrolle zum Bandsédgeblatt

Einstellen der Bandsdge-
fiihrung

Das Bandségeblatt wird durch eine obere und
untere Fihrungseinheit gegen Ausweichen und
Verdrehen gefiihrt. Die Fihrungseinheiten beste-
hen aus je zwei FGhrungstiften (7) und je einer
Rdckenflhrungsrolle {9).

Die obere Fihrungseinheit muR immer so nahe wie
mdglich an das Werkstiick abgesenkt werden.

Fiihrungsstifte

Die Stifte {7} fihren das Sigeblatt seitlich. Die
Graphiteinlagerungen schmieren und vermindern
das Verharzen.

Einstellung

Fahrungskopf {5) mit Gewindestifte (6) so klem-
men, daB die FUhrungsstifte {7} die gesamte Blatt-
breite flhren, jedoch die Z&hne nicht berdhren.
Flhrungsstifte (7) mit Gewindestifte (8) so klem-
men, daB sie das Bandségeblatt leicht streifen,
jedoch nicht klemmen.

Der gleiche Vorgang ist bei der unteren Fiihrungs-—
einheit zu wiederholen.

Riickenfiihrungsrolle

Die'Rolle {8) verhindert das Ausweichen des Sige-
blattes nach hinten.

Einstellung ' )
Die Riickenfiihrungsrolle {9) so klemmen, daR der
Abstand zum Bandsiégeblatt ca. 0,5 mm betrigt.
Die Riickenfiihrungsrolie ist auf ihrer Achse {10)
exzentrisch gelagert, Durch Drehen der Achse {10)
éndert die Rolle (9) ihre Lage zum Bandségeblatt.
Der gleiche Vorgang ist bei der unteren Fithrungs-
einheit zu wiederholen.



S&gebandbreite

Zahnhé&he

| '. Zahnteilung

Blattdicke

Begriffe am Bandségeblatt

£

Anschiuld fir Absaugstutzen

13

Bandségeblatter

/N
Vorsicht: m

s Nur scharfe und ausreichend geschrinkte
Sigeblatter verwenden.

¢ Nur maschinell gescharfte und geschrinkte
Sageblidtter ergeben ein optimales Schnitt-
ergebnis.

¢ Keins beschidigten Sigeblatter verwanden,

Die Sdgebandbreite richtet sich nach
dem Arbeitsgang

Fir enge Kurvenschnitte, mit
Radien ab 5 mm, nur mit Fein-

schnitteinrichtung verwenden ......... 3 mm breit
Fiir Kurvenschnitte mit
Radien ab 20 MM eiiciircrirecinnsases 6 mm breit

Fir Langs- und Quer-
schnitte, Kurvenschnitte

mit Radien ab 40 mim ...ocoviiinnnnnns 10 mm breit
Fir gerade Schnitte und
dicke Werksticke.....cociieciiniinnianns 15 mm breit

Kontrolien vor dem Einschal-
ten

* Die Zihne des Bandsigeblattes mssen nach
unten schauen

* Richtige Spannung es Bandsageblattes

» Richtige Einstellung der Fihrungsstifte und
Rickenfiihrungsrollen )

s Bandsigeschutz mud auf Werkstickdicke ahb-
gesenkt sein.

Spaneabsaugung

Die Maschine ist mit einem Absaugstutzen (1)
zum Anschlu® einer Staubabsauganlage ausge-
stattet.

Durchmesser des Absaugstutzens ....... 100 mm
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Feinschnitteinrichtung

Best.-Nr, 695 010

Femschmttemnch tung mit Bandsageblatt

Obere Sédgeblattfahrung

14

Mit der Feinschnitteinrichtung kénnen kleina Radi-
en geschnitten werden (kleinster Radius 5 mm).

Lieferumfang
Obere (1) und untere Sigeblattfahrung (2)

Erforderlighes Zubehor
Bands&geblatt, 3 mm breit ... Best.-Nr. 635 070

Montage
* Breites Bandsiigeblatt abnehmen

¢ Obere Fuhrungseinheit abnehmen und stattdes-
sen die obere SigeblattfGhrung (1) aufstecken.
Die Rackenfdhrungsrolle mit Achse (3) als Ver-
drehsicherung mitmontieren,

. * Untere Fihrungseinheit analog umriisten.

* Bandséageblatt (3 mm) montieren und so einstel-
len, daB es auf den Laufrollen mittig 13uft. s

* Die obere und untere Sageblattfihrung an den
Ricken des Bandsiigeblattes anstellen und kiem-
men.

Vorsicht -

¢ [ angsamer Werkstickvorschub, da kleine
Bandsagebiattverzahnung

* Sicherheitshinweise Bandsigen beachtan

* Bandsédgeblatt darf beim Schneiden enger
Radien nicht verdreht werden, es muB sich
selbst freischneiden.

* Beim Rickfadeln eines Schnittes darauf ach-
ten, dal das Bandséigebiatt nicht aus dem
Schilitz der Rolle gezogen wird {Rickfideln,

wenn méglich vermeiden).




Kreisschneidvorrichtung

Best.-Nr. 695 Q20

f
ﬂ 2
Kreisschneidvorrichtung montieren

z‘
/
Bandséigeblatt
Einsteilbereich
fir Drehpunkt 2
¥
T dy
Waerkstickradius

Einstellen von Radius und Drehpunkt

Technische Daten

Graflite Werkstﬁckdicke ...................... 160 mm
GroRter Werkstickdurchmesser ..... ca. 400 mm

Lieferumfang

Die Kreisschneidvorrichtung besteht aus Ausle-
ger {1), Zentrierspitze (2) und 2zwei Rindelschrau-
ben.

Funktion

Das Werkstick dreht sich um die Zentrierspitze (2},
dabei wird ein Kreis geschnitten.

Bei Schrigstellung des Bandsdgetischas wird ein
Kegel geschnitten.

Montage

Ausleger {1) auf Bandsdgeschutz stecken und mit
Réndelschraube {3} klemmen.

~ Einstellung

15

¢ Bandsageschutz auf Werkstickhdhe absenken.

* Ausleger (1) soweit in Bandsigeschutz ein-
schieben, bis der gewinschte Werkstiickradius
entsteht,

* Der Drehpunkt des Werkstcks soll ca. auf Héhe
der Blattmitte oder etwas davor liegen.
Diese Einstellung erreicht man durch Verdrehen
der gebogenen Z?ntrierspitze (2).



Bandschleifen

Erforderliches Zubehor

Formschleifband (20mm breit} Best.-Nr. 635 030
{Set 4 3 Stick)

-Der Schleifbock {1} mit Sechskantschraube und
Scheibe sind Grundausstattung der Maschine.

Montage .

* Anstatt des Banddgeblattes kann ein Schieif-
band montiert werden.

+ Das Schleifband nur leicht spannen.

Bandschleifeinrichtung

* RickenfOhrungsrollen und FGhrungsstifte so
klemmen, daR sie nicht am Schieifband streifen.

* Bandsigeschutz {2} soweit als mdglich nach
unten stellen.

 Je nachdem, ob gerade oder gekrimmte Fidchen
geschliffen werden, mu die gerade oder die
gekrimmte Anlagefliche des Schleifbockes (1}
2ur Abstatzung hinter das Schleifband geklemmt’
werden.

Hinweis zur Montage des Schleif-
bandes

e

[

Achten Sie auf die Uberlappung der Klebestelle,
Bei verkehrter Montage wiirde das Schieifband an
der Klebestelie aufreiRen. ~
Das von EMCO angebotene Formschleifband ist
durch spezielles Klebeverfahren in beiden Richtun-
gen einsetzbar.

/N~
Falsch . -

Vorsicht:

%
Z
7
7
Z
Z
7
7
3

ey T

Richtig

T T

RO

* Eingerissene Schleifbinder ersetzen.

* Stumpfes Schleifband ersetzen.
Stumpfe Schldifbinder erzeugen Brandstellen
am Werkstick.

Laufrichtung des Schieifbandes

* Absaugung verwenden, damit nicht zu
groRe Staubentwicklung entsteht,
Holzstaub ist explosiv,

Diverse tropische Holzer und Harthdizer
wie Buche und Eiche liefern sehr feinen
Staub, der in groBeren Konzentrationen als
krebserregend eingestuft wird.
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Stromlaufplan fiir Wechselstrommaschine

—

Netzschalter

Stecker
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rin-gelb
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I 0 gelb
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o—t""D ge
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| schwarz
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motor
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blau
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Haupt-  Hilfs-
wicklung wicklung
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Konformitétéerkléirung

Produkt: Tischlerbandsigemaschine
Angaben zur Maschine:  Fabrikat Typ
EMCO SWING
EMCO STING .
Herstelleradresse: Proft Heimwerkermaschinen Ges.m.b.H.
Hauptstrale 31
A-5082 Grédig
Gemeldete Stelle: TOV Rheiniand

Normengrundlagen:

Vercrdnungen:

Priifzertifikate:

Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Zenrlifizierungs- und Priifstelle fiir Ger#tesicherheit
Am Grauen Stein

D-51105 Kiin

EN 60204-1 (6/93); VBG 7j (1/93)

MSV (BGBI. Nr. 306/1984 vom 27.4.94)

EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr.BM 961140001

Besondere Bemerkungen,

Beilagen:

Elektrische Dokumentation in der jeweils giiltigen Version

(91/3B8/EWG).
Des weiteren gilt'd
-und Verordnungen.

Ort, Datum:

Gradig, 12.11.1996




Ersatzteilliste fiir EMICO STING
Service parts for EMICO STING
Liste des pié-ces de rechange pour EMCO STING

Ausgabe 97-3
Edition 97-3

Holz + Hobbymaschinen
Profi Heimwerkemmaschinen Ges. mbH. -~ A-5082 GRODIG, Hauptstrafle 31 — Tel (0043) 6246178787 — Telefax 06246/78787-3

EMCO HOLZ & HOBBY Maschinenersatzteilveririebsges.m.b.H. - Porzellangasse 4 - A-1081 Wien -
Tel.: 0043/1/317 73 00 - Fax: 0043/1/316 11 11



Interlock complete

Pos. Ref.No. Benennung Description Désignation
Maschinendeckei Machine cover Capot de la machine
206 | ZME0B0152 | Deckel mit Namensschild Cover and name plate Capot avec plaque signalétique
o 218 | ZME 080153 |EMCO Swing Aufkleber EMCO Swing sticker Autocollant EMCO Swing -
= 202 | ZME 080 211 | Schiebedeckel Sliding cover Couvercle coulissant
58,50,203-205 | ZME 080 155 |1 Deckelschamier komplett 1 hinge complete 1 chamiére de couvercle complate
201207208 | ZME 080156 | Schraube f. Schiebedeckel kampl. Screw { sliding cover comgl. Vis compiet
213,214 § ZME 080 157 |1 Schraube mit Mutter 1 Screw with nut 1 vis avec écrou
215-217 | ZME 080 150 Verriegelung komplett

Vermoulliage complet




Pos.

Ref.No,

Benennung Description Désignation
Obere Bandsigefithrung Upper band saw guide Guidedame supérieur
7| ZME 080 161 Gummiauflage Rubber tyre Bague caoutchouc
7,73,70 | ZME 080197 | Obere Bandsigerolle kompl. Upper wheel complete Galet supérieur complet
75 | ZME 080 167 | Obere Fdhrungseinheit Upper blade guide Unité de guidage supérieure
66 | ZME0B0 172 Blattspannungs-Aufkieber Blade tension sticker Autocollant Tension de 1a lame
28,30,67,77,76 | ZME 080173 | Griffschraube f. obere Bandifihrung kormpl. Knob screw complete - Vis-poignée compléte
71,72,78 | ZME 080174 | Bandsdgeschutz komplett Blade guard Protecteur de scie complet
31-33,46,48-50 | ZME 080 181 | Obere Rollenftihrung kompl, Blade axle seat complete Galet supérieur complet
60-65
15,16 | ZME 080 169 | 2 Schrauben mit Muttern '

2 Screws with nuts

2 vis avec écrous




Sef of bevel brackets

Pos, Ref.No. Benennung Description . Désignation
Bandsiigetisch Table Table de scie
. 28 | ZME 080 165 Griffschraube Knab screw Vis-étolle
28,152,154-158 | ZME 080 175 Parallelanschlag kornplett Fence complete ' Butée paralléle compléte
144151 | ZME 080176 Gehrungsanschiag komplett Mitre gauge complete Butée guide donglet compléte
121,122,127,128 | ZME 080 177 1 Griff {ur Tischwippe komplett 1 knob complete 1 poignée complate
138 | ZME 080 210 Bandsagetisch eloxiert Table anodized Table de scle
139 { ZME 080 179 Tischeinlageset (hoch, flach) Table insert (high, shallow) insert de table (haut, plat)
140-142 | ZME 080 180 Schieifbock komplett Sanding block complete Touret complet
123,126 | ZME 080 212 Satz Tischwippen

Jeu de rondelle




Pos.

Ref.No.

Benennung

Description Désignation
Untere Bandsigefithrung Lower band saw guide Guide-lame inférieur
4 | ZME 080 150 Stelifusd 1 Base 1 Pied 1
37 | ZME DE0 151 Steflfu 2 Base2 Pled 2
7 | ZME 080 161 Gummiauflage Rubber tyre Bague caoutchouc
58,1112 | ZMEOBO 198 Untere Bands#geralle komplett Alu| Bottom wheel complete Alu Galet de scle inférieur complet Alu
20 | ZME 080166 Set von 4 Fuhrungsstifien Set of 4 cool blocks Jeu de 4 gamitures de pesitionnement
15,46 | ZME 080 169 2 Schrauben mit Muttern 2 Screws with nuts 2 vis avec écrous
17,18 { ZME 080 170 ROckenfohrungsrolle mit Achse Back guide roller with shaft Galet de guidage armridre avec arbre
81-84 | ZME 080171 Btirste mit Bdrstenhalter Brush with holder Balai avec support
19 | ZME0BO 168 Untere Fhrungseinheit Lower blade guide Unité de guidage inférieure
ZME 080 213 | Zeiger Peinter Auiguille

23.24



Pos,

Ref.No, Benennung Description Désignation
Motor mit Schaiter Motor and switch Moteur avec commutateur
1-8{ ZME 080 182 Motor m. Schalter 230V/50H2/1 ph Motor a. switch 230V/50Hz/1 ph Moteur avec commutateur 230V/50Hz/1 ph
4-71 ZME 080 183 Schalter m. Kabel 230V/50HZ/{ ph Switch compl. 230V/50Hz/1 ph Commutateur avec cable 230V/50Hz/1ph
81 ZME 080 184 Kondensator 230 V Condenser 230 V Condensateur 230 V
31 ZME 080194  § Lufterhaube Fan cover Bague de ventilateur
ZME 08Q 185 LUfterrad Fan Ventilateur






